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Փորձագետների կոմպետենտության 

ցուցանիշները 
0.083 0.083 0.077 0.076 0.076 0.080 0.076 0.076 0.079 0.079 0.079 0.065 

Պարա-

մետրը 

չափվում է 

Օբյեկտի 

կարևորության 

գործակիցը 

 Սկզբնական հանքաքարի և ֆլոտացման 

գործընթացի բնութագրերը 

(պարամետրերը)   

Փ   Ո  Ր  Ձ  Ա  Գ  Ե  Տ Ն  Ե  Ր  Ը 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 

1 Мо-ի ընդհանուր պարունակությունը 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 2.566 

2 Օքսիդացված Мо-ի պարունակությունը 20 20 80 50 50 30 0 100 40 50 50 50 ոչ 1.038 

3 Սուլֆիդային Мо-ի պարունակությունը 80 80 80 100 100 60 60 60 50 50 50 100 ոչ 1.904 

4 Сu-ի  ընդհանուր պարունակությունը 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 2.566 

5 Սուլֆիդային Сu-ի  պարունակությունը 30 30 40 50 50 80 0 0 90 100 100 100 ոչ 1.303 

6 Օքսիդացված Сu-ի  պարունակությունը 70 70 100 50 50 100 100 100 100 100 100 60 այո 1.986 

7 Սերտաճվածքի պարունակությունը 0 0 0 0 0 0 50 0 0 0 0 50 ոչ 0.166 

8 Սկզբնակ. շլամների պարունակությունը 0 0 50 0 0 70 70 80 100 100 80 50 ոչ 1.134 

9 Կաոլինի պարունակություն 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 40 ոչ 0.058 

10 Գիպսի պարունակությունը 0 0 0 0 0 60 80 0 80 80 80 40 ոչ 0.802 

11 Լուծված մետաղների պարունակությունը 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 50 ոչ 0.073 

12 Խյուսի կլանիչ ունակութ. հավաք. նկատ. 0 0 0 0 0 80 80 90 90 100 100 100 ոչ 1.361 

13 Ստանդարտ ադսորբցիոն ունակությունը  0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 95 ոչ 0.138 

14 Կոլեկտիվ ֆլոտացման տրվող 

խյուսի հատիկաչափ. բնութագ. 

−80մկմ 90 90 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 2.515 

15 +160մկմ 60 60 100 100 100 100 100 100 100 100 100 55 այո 2.127 

16 Խյուսի խտությունը  70 70 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 2.414 

17 Հանքաքարի ծախսը (արտադրողական.)  100 100 100 100 100 100 100 100 80 100 100 90 այո 2.511 

18 Խյուսի Ph-ը   100 100 100 80 80 100 100 100 100 100 100 100 այո 2.486 

19 
Լրամանրացված հանք. հատիկ. բնութագ. 

հիդրոցիկլոնի ելքի խյուսի մկմ
 

70 70 100 80 80 100 90 100 70 100 100 100 ոչ 2.256 

20 Խյուսի խտությունը (լրամանր. հ/ց-ի ելքը) 0 0 80 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 2.023 
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1 2  3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 

21 Կրի ծախսը  100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 90 այո 2.551 

22 Na2S –ի ծախսը 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 90 այո 2.551 

23 Բութիլային քսանտոգենատի ծախսը 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 90 այո 2.551 

24 Փրփրիչի ( ОПСБ (Т92)) ծախսը 

 
100 100 100 70 70 100 100 100 100 100 100 95 այո 2.439 

25 Կալցիում. սոդայի ծախսը 100 100 0 70 70 0 0 0 0 0 0 95 ոչ 1.093 

26 Մոդիֆիկատորի ծախսը 100 100 0 70 70 0 0 0 0 0 0 95 ոչ 1.093 

27 
Խյուսի աերացիայի աստիճանը 

(օդի ծախսը) 
80 80 100 100 100 100 80 90 90 90 100 100 ոչ 2.369 

28 
Ֆլոտամեքենայում խյուսի 

ջերմաստիճանը 
0 0 100 80 80 100 100 100 100 100 100 100 այո 1.98 

29 Փրփրի բարձրությունը ֆլոտամեքենայում 0 0 100 70 70 80 50 90 80 90 100 100 ոչ 1.729 

30 Խյուսի մակարդակը ֆլոտամեքենայում 0 0 100 0 0 100 100 100 100 100 100 100 այո 1.662 

31 Փրփրի հանման արագությունը 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 70 ոչ 0.102 

32 
Мо-ի պարունակությունը կոլեկտիվ 

խտանյութում. 
80 80 100 100 100 100 90 100 100 100 100 100 ոչ 2.446 

33 
Cu-ի պարունակությունը կոլեկտիվ 

խտանյութում 
80 80 100 80 80 80 80 80 90 80 100 100 ոչ 2.212 

34 Мо-ի կորզումը կոլեկտիվ խտանյութում 80 80 100 100 100 75 100 100 80 80 80 100 ոչ 2.296 

35 Cu-ի կորզումը կոլեկտիվ խտանյութում 80 80 100 80 80 70 80 100 80 80 80 100 ոչ 2.169 

36 Կոլեկտիվ խտանյութի արտադրողական. 0 0 100 50 50 0 0 0 0 0 0 100 ոչ 0.7 

37 Շոգեհարման ջերմաստիճանը 100 100 100 50 50 100 100 100 100 100 100 90 այո 2.182 

38 Շոգեհարման ժամանակը 0 0 80 50 50 0 100 100 0 0 0 80 ոչ 0.831 

39 Мо-ի ֆլոտացմանը տրվող 

խյուսի  հատիկաչափակ. բնութ. 

−80մկմ 0 0 80 80 80 80 80 80 80 90 80 100 ոչ 1.731 

40  +160մկմ 0 0 100 80 80 0 100 100 0 0 80 100 ոչ 1.343 
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1 2  3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 

41 
Мо-ի ֆլոտացմանը տրվող խյուսի  

խտությունը 
100 100 80 80 80 90 90 80 80 80 100 100 ոչ 2.295 

42 Հանքաքարի (արտադրող.) 0 0 100 0 0 0 0 100 0 0 0 100 այո 0.683 

43 Խյուսի Ph-ը   0 0 100 90 90 0 80 90 0 0 0 100 ոչ 1.172 

44 Na2S-ի ծախսը 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 90 այո 2.551 

45 Կերոսինի ծախսը  100 100 100 100 100 90 100 90 90 90 100 90 այո 2.473 

46 Կալցիում. սոդայի ծախսը. 100 100 0 0 0 0 0 0 0 0 0 100 ոչ 0.822 

47 Մոդիֆիկատորի ծախսը 0 0 0 100 100 0 0 0 0 0 0 90 ոչ 0.699 

48 
Լրամանրացված հանք. հատիկաչ.

բնութագ. հ/ց ելքի խյուսի մկմ
 

0 0 0 100 100 0 100 100 0 0 0 100 ոչ 1.081 

49 
Լրամանրացման հիդրոցիկլոնի 

խյուսաթափվածքի խտությունը 
0 0 0 80 80 0 90 70 0 0 0 90 ոչ 0.914 

50 Խյուսի ջերմ. ֆլոտամեքենայում 80 80 100 0 0 80 80 80 80 80 100 80 ոչ 1.845 

51 Փրփրի բարձրությունը ֆլոտամեքենայում 0 0 100 0 0 90 90 90 90 90 100 90 ոչ 1.551 

52 Խյուսի մակարդակը ֆլոտամեքենայում 0 0 0 80 80 100 0 0 100 100 0 90 ոչ 1.218 

53 Փրփրի հանման արագությունը 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 100 ոչ 0.145 

54 
Мо-ի պարունակությունը մոլիբդենի 

խտանյութում 
100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 2.566 

55 Мо-ի  կորզումը մոլիբդենի խտանյութում 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 2.566 

56 
Cu-ի պարունակությունը պղնձի 

խտանյութում  
90 90 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 2.515 

57 
Мо-ի խտանյութի  արտադրողա-

կանությունը (զանգվածի ելքը) 
100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 2.566 

58 Cu-ի կորզումը պղնձի խտանյութում  90 90 80 100 100 100 100 90 100 90 80 100 այո 2.402 

59 
Cu -ի խտանյութի  արտադրողա-

կանությունը (զանգվածի ելքը) 
90 90 100 100 100 100 100 90 90 100 100 100 այո 2.477 
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Փորձագետների կոմպետենտության 

ցուցանիշները 
0.079 0.079 0.076 0.078 0.078 0.076 0.076 0.076 0.076 0.076 0.076 0.076 

Պարա-

մետրը 

չափվում է 

 

Օբյեկտի 

կարևորության 

գործակիցը 

  

Սկզբնական հանքաքարի և ֆլոտացման 

գործընթացի բնութագրերը 

(պարամետրերը)   

Փ   Ո  Ր  Ձ  Ա  Գ  Ե  Տ Ն  Ե  Ր  Ը 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16  

1 Мо-ի ընդհանուր պարունակությունը 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 3.127 

2 Սուլֆիդային Мо-ի պարունակությունը 80 80 80 100 100 60 60 60 50 50 50 100 ոչ 2.361 

3 Сu-ի  ընդհանուր պարունակությունը 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 3.127 

4 Օքսիդացված Сu-ի  պարունակությունը 70 70 100 50 50 100 100 100 100 100 100 60 այո 2.369 

5 Կոլեկտիվ ֆլոտացման տրվող 

խյուսի հատիկաչափ. բնութագ. 

−80մկմ 90 90 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 3.068 

6 +160մկմ 60 60 100 100 100 100 100 100 100 100 100 55 այո 2.56 

7 Խյուսի խտությունը 70 70 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 2.95 

8 Հանքաքարի ծախսը (արտադրողական.)  100 100 100 100 100 100 100 100 80 100 100 90 այո 3.059 

9 Խյուսի Ph-ը  100 100 100 80 80 100 100 100 100 100 100 100 այո 3.023 

10 
Լրամանրացված հանք. հատիկ. բնութագ. 

հիդրոցիկլոնի ելքի խյուսի մկմ
 

70 70 100 80 80 100 90 100 70 100 100 100 ոչ 2.755 

11 Խյուսի խտությունը (լրամանր. հ/ց-ի ելքը) 0 0 80 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 2.494 

12 Կրի ծախսը 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 90 այո 3.105 

13 Na2S –ի ծախսը 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 90 այո 3.105 

14 Բութիլային քսանտոգենատի ծախսը 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 90 այո 3.105 

15 Փրփրիչի ( ОПСБ (Т92)) ծախսը 

 

100 100 100 70 70 100 100 100 100 100 100 95 այո 2.96 

16 Խյուսի աերաց. աստիճանը (օդի ծախսը) 80 80 100 100 100 100 80 90 90 90 100 100 ոչ 2.897 

17 Ֆլոտամեքենայում խյուսի ջերմաստիճանը 0 0 100 80 80 100 100 100 100 100 100 100 այո 2.433 

18 Փրփրի բարձրությունը ֆլոտամեքենայում 0 0 100 70 70 80 50 90 80 90 100 100 ոչ 2.132 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 

19 Խյուսի մակարդակը ֆլոտամեքենայում 0 0 100 0 0 100 100 100 100 100 100 100 այո 2.016 

20 
Мо-ի պարունակությունը կոլեկտիվ 

խտանյութում. 
80 80 100 100 100 100 90 100 100 100 100 100 այո 2.987 

21 
Cu-ի պարունակությունը կոլեկտիվ 

խտանյութում 
80 80 100 80 80 80 80 80 90 80 100 100 ոչ 2.703 

22 Мо-ի կորզումը կոլեկտիվ խտանյութում 80 80 100 100 100 75 100 100 80 80 80 100 ոչ 2.819 

23 Cu-ի կորզումը կոլեկտիվ խտանյութում 80 80 100 80 80 70 80 100 80 80 80 100 ոչ 2.658 

24 Շոգեհարման ջերմաստիճանը 100 100 100 50 50 100 100 100 100 100 100 90 այո 2.613 

25 
Мо-ի ֆլոտացմանը տրվող խյուսի  

հատիկաչափակ. բնութագիրը 

 

−80մկմ

մ 

  

0 0 80 80 80 80 80 80 80 90 80 100 ոչ 2.143 

 

26 

Мо-ի ֆլոտացմանը տրվող խյուսի  

խտությունը 
100 100 80 80 80 90 90 80 80 80 100 100 ոչ 2.8 

27 Na2S-ի ծախսը 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 90 այո 3.105 

28 Կերոսինի ծախսը 100 100 100 100 100 90 100 90 90 90 100 90 այո 3.015 

29 Խյուսի ջերմաստիճանը ֆլոտամեքենայում 80 80 100 0 0 80 80 80 80 80 100 80 ոչ 2.218 

30 Խյուսի մակարդակը ֆլոտամեքենայում 0 0 100 0 0 90 90 90 90 90 100 90 ոչ 1.881 

31 
Мо-ի պարունակությունը մոլիբդենի 

խտանյութում 
100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 3.127 

32 Мо-ի  կորզումը մոլիբդենի խտանյութում 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 3.127 

33 
Cu-ի պարունակությունը պղնձի 

խտանյութում  
90 90 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 3.068 

34 
Мо-ի խտանյութի  արտադրողա-

կանությունը (զանգվածի ելքը) 
100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 3.127 

35 Cu-ի կորզումը պղնձի խտանյութում  90 90 80 100 100 100 100 90 100 90 80 100 այո 2.937 

36 
Cu -ի խտանյութի  արտադրողա-

կանությունը (զանգվածի ելքը) 
90 90 100 100 100 100 100 90 90 100 100 100 այո 3.023 
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Փորձագետների կոմպետենտության 

ցուցանիշները 
0.079 0.079 0.076 0.078 0.078 0.076 0.076 0.076 0.076 0.076 0.076 0.076 

Պարա-

մետրը 

չափվում է 

 

Օբյեկտի 

կարևորության 

գործակիցը 

  

Սկզբնական հանքաքարի և ֆլոտացման 

գործընթացի բնութագրերը 

(պարամետրերը)   

Փ   Ո  Ր  Ձ  Ա  Գ  Ե  Տ Ն  Ե  Ր  Ը 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16  

1 Мо-ի ընդհանուր պարունակությունը 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 3.482 

2 Սուլֆիդային Мо-ի պարունակությունը 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 2.611 

3 Сu-ի  ընդհանուր պարունակությունը 70 70 100 50 50 100 100 100 100 100 100 60 այո 3.482 

4 Օքսիդացված Сu-ի  պարունակությունը 70 70 100 50 50 100 100 100 100 100 100 60 այո 2.653 

5 Կոլեկտիվ ֆլոտացման տրվող 

խյուսի հատիկաչափ. բնութագ. 

−80մկմ 90 90 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 3.422 

6 +160մկմ 60 60 100 100 100 100 100 100 100 100 100 55 այո 2.85 

7 Խյուսի խտությունը 70 70 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 3.303 

8 Հանքաքարի ծախսը (արտադրողականութ.)  100 100 100 100 100 100 100 100 80 100 100 90 այո 3.403 

9 Խյուսի Ph-ը  100 100 100 80 80 100 100 100 100 100 100 100 այո 3.374 

10 
Լրամանրացված հանք. հատիկ. բնութագ. 

հիդրոցիկլոնի ելքի խյուսի մկմ
 

70 70 100 80 80 100 90 100 70 100 100 100 ոչ 3.09 

11 Խյուսի խտությունը (լրամանր. հ/ց-ի ելքը) 0 0 80 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 2.836 

12 Կրի ծախսը 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 90 այո 3.456 

13 Na2S –ի ծախսը 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 90 այո 3.456 

14 Բութիլային քսանտոգենատի ծախսը 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 90 այո 3.456 

15 Փրփրիչի ( ОПСБ (Т92)) ծախսը 

 

100 100 100 70 70 100 100 100 100 100 100 95 այո 3.307 

16 Խյուսի աերաց. աստիճանը (օդի ծախսը) 80 80 100 100 100 100 80 90 90 90 100 100 ոչ 3.233 

17 Ֆլոտամեքենայում խյուսի ջերմաստիճանը 0 0 100 80 80 100 100 100 100 100 100 100 այո 2.779 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 

18 
Мо-ի պարունակությունը կոլեկտիվ 

խտանյութում. 
80 80 100 100 100 100 90 100 100 100 100 100 այո 3.337 

19 
Cu-ի պարունակությունը կոլեկտիվ 

խտանյութում 
80 80 100 80 80 80 80 80 90 80 100 100 ոչ 3.021 

20 Мо-ի կորզումը կոլեկտիվ խտանյութում 80 80 100 100 100 75 100 100 80 80 80 100 ոչ 3.142 

21 Cu-ի կորզումը կոլեկտիվ խտանյութում 80 80 100 80 80 70 80 100 80 80 80 100 ոչ 2.969 

22 Շոգեհարման ջերմաստիճանը 100 100 100 50 50 100 100 100 100 100 100 90 այո 2.909 

23 
Мо-ի ֆլոտացմանը տրվող խյուսի  

խտությունը 
100 100 80 80 80 90 90 80 80 80 100 100 ոչ 3.115 

24 Na2S-ի ծախսը 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 90 այո 3.456 

25 Կերոսինի ծախսը 100 100 100 100 100 90 100 90 90 90 100 90 այո 3.352 

26 
Мо-ի պարունակությունը մոլիբդենի 

խտանյութում 
100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 3.482 

27 Мо-ի  կորզումը մոլիբդենի խտանյութում 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 3.482 

28 
Cu-ի պարունակությունը պղնձի 

խտանյութում  
90 90 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 3.422 

29 
Мо-ի խտանյութի  արտադրողա-

կանությունը (զանգվածի ելքը) 
100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 այո 3.482 

30 Cu-ի կորզումը պղնձի խտանյութում  90 90 80 100 100 100 100 90 100 90 80 100 այո 3.269 

31 
Cu -ի խտանյութի  արտադրողա-

կանությունը (զանգվածի ելքը) 
90 90 100 100 100 100 100 90 90 100 100 100 այո 3.37 
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